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新余差压香蕉催熟冷库
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节约用电的关键在于冷藏间的利用率，利用率低的冷藏间耗冷多，耗电也就多。在实际操作
中，由于压缩机所配备的电动机功率是按该机制冷能力选定的，也就是库房的耗冷量小于制冷机
的制冷能力。冷库在淡季运行时，由于冷藏间存放的货物较少，压缩机运转是“大马拉小车”，
浪费了电能。因此，在淡季时可将几个冷藏间内的货物按贮藏温度及时并库，以减少能耗。冷库
内照明系统的节能，冷库照明应在安全、科学、合理的基础上，从节能和环保的角度出发，根据
冷库间的面积、高度及库房温度等综合考虑。冷库内的照明一般集中在工作区域内。应在保证操
作人员安全的情况下做到及时关灯，以减少库房的热负荷及电能消耗。同时要尽量采用高效低耗
耐压的照明灯具以减少灯具的更换频率。欧莱特催熟冷库可以保证冷库围护结构的保温性能。新
余差压香蕉催熟冷库

冷库节能自动控制的试运行也是十分重要的一环，在试运行中应和使用单位和专业厂商保持
密切联系，与使用单位分析运行效果，与专业厂商商讨修正措施，在冷库的日常运行管理中，人
是很主要的因素。欧莱特随着冷藏技术的不断发展，冷库容量的迅速扩大，如何高效低能冷藏保
鲜已成为制约冷库发展的瓶颈。本文针对如何配置适宜的换热系统，如何提高换热系统的冷藏效
率，如何降低冷藏过程中的冷损失等问题，通过技术措施对冷库建设提出了合理化建议。长沙奇
异果催熟冷库催熟冷库推荐哪家好？欢迎咨询欧莱特冷库。

冷库是通过制冷设施的热交换，使该空间内的冷藏食品保持稳定低温以达到保鲜或冷藏的仓
储系统。食品保鲜或保鲜主要凭借食品冷藏链，将易腐肉类、水产品、果蔬等通过预冷、加工、
贮存和冷藏运输，比较大限度的保持原有食品的色泽、营养成分及口感，达到食品保质保鲜，延
长食品保存期的目的，起到调剂淡、旺季市场的需求并减少生产与销售过程中经济损耗的作用。
随着人民生活水平的提高，人们对保鲜食品的需求也必将不断增强，截止目前，我国现有冷冻冷
藏能力已达900多万吨，年耗电约35.8万度，与国外同等冷藏量耗能相比，能耗较大，约为日本平
均水平的2.5倍，英国平均水平的2倍。

冷库具有良好的围护结构是保证冷库内低温环境的前提。新建冷库设计时，应采用导热系数
较小的保温材料做围护结构，并注意围护结构的完整性，尽量避免冷桥和穿墙孔的产生，减小库
外热量向库内的传递，进而减小冷库围护结构的冷负荷的损耗。制冷压缩机是冷库很主要的耗电
设备。在冷库设计中，一般根据全年出现的比较大机械负荷工况确定配机，以满足热负荷高峰期
要求。然而在实际运行中，由于存在着食品冷加工与贮藏的淡旺季变化，全年昼夜气温的变化和
其他的变化因素，往往设计时所选配的压缩机满负荷运行时间较短，低负荷运行时间长，因此压
缩机大部份运行时间处于小于设计负荷工况下运行，节能潜力大。催熟冷库可选择运行模式并进
行设定后系统将自动运行。
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照明延时的时间应超过工人在内的一次作业时间，避免误关冷库内的照明灯。如果有误关灯
情况发生，须借助库房长明灯和冷藏库门的安全设置进行开启，以保障工作人员的操作安全。使
用机械化操作，当进行食品的装卸和搬运时，常会有大量的工人入库工作，极易造成库内的热负
荷瞬时增大，从而使库内的温度波动增大，降低贮藏效果，同时也增大了制冷系统的冷负荷，对
系统节能工作极为不利。因此，采用机械化操作可避免大量工人同时入库操作，从而达到系统节
能的效果。欧莱特催熟冷库智能温控系统会根据时间的变化。福州催熟冷库生产厂家

欧莱特催熟冷库采用专业知识，使自控流程更为简化和优化。新余差压香蕉催熟冷库

解决冷藏库门即时开关的比较好办法就是采用自动控制结构。如果开门时间过长，冷库门自
动关闭，实现其节能的效果。库门面积，特别是库门高度对冷损耗的影响相当大。研究表明，对
于冷气外泄，冷藏库门的高度比其宽度影响大得多，因此应尽量降低其高度。冷藏库门的电加热
丝功率有防结露和防冻结两种选择，不同使用温度的冷藏库门电加热丝的配置功率不同，选配合
适的加热功率可节能2％。为减少门洞所造成的能量损失和结构破坏，可在门洞处设置门厅或风幕，
减少库外高温、高湿空气的入侵，减小冷负荷，提高系统效益。新余差压香蕉催熟冷库

江苏欧莱特新能源科技有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、有
梦想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，
在上海市等地区的机械及行业设备行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口
碑，为公司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展
奉献出自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗
志昂扬的的企业精神将**欧莱特供和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，公司贯彻执行
科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务来赢得市场，
我们一直在路上！


